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Seminar

SpritzgieBwerkzeuge - Grundlagen

Seminar auf der EuroMold in Kooperation mit der DEMAT
GmbH, Frankfurt

Leitung
Dipl.-Ing. (FH) Michael Wilmsen, Tsetinis Tooling GmbH, Karlsruhe

Referent(en)

Dipl.-Ing. (FH) Manuel Klocke, T-Mould Solution GmbH & Co. KG, Bad
Salzuflen

Dipl.-Ing. (FH) Rolf Kirchenbauer, Berufsschule Mannheim

Peter Schlink, HASCO Hasenclever GmbH & Co. KG, Liidenscheid

Termin/Beginn/Ende Oort Veranst.-Nr.
29.11./10:00 - 30.11.11/17:00 Frankfurt A-H050-11-517-1
Zum Thema

Bei SpritzgieRwerkzeugen handelt es sich um sehr komplexe Einzelstiicke,
die fiir "Nicht-Werkzeugmacher" nur sehr schwer zu verstehen sind. Dariiber
hinaus konnen diese Werkzeuge sehr unterschiedlich aufgebaut sein.

Das Seminar soll Grundlagen zur Werkzeugtechnologie von Spritzgielwerk-
zeugen vermitteln und dariiber hinaus aufzeigen, wie die Fertigungsprozesse
heutzutage im Werkzeugbau ablaufen

Inhalt

+ Grundlagen der Spritzgief$technik
EinflussgrofRen der Formteilentstehung - SpritzgieBmaschine - Spritzprozess
- Kenngroflen

+ Grundlagen von Spritzgusswerkzeugen
Einteilung - grundsétzlicher Aufbau - Werkzeuggliederung - Angusssysteme
- Kavitat
Aufbauvarianten von Werkzeugen - Kerne - Schieber (verschiedene Betéti-
gungsarten) - Temperiersysteme
Varianten der Kavitdten - Kerne - Auswerfersysteme - MeRsysteme im Werk-
zeug - Usw.

+ Rapid Tooling Verfahren im Vergleich
Verfahren - Vor- und Nachteile der einzelnen Varianten - Bearbeitungs- und
Einsatzmoglichkeiten - Beispiele von typischen Rapid Tooling Verfahren

+ HeiRkanaltechnik
Aufbau - Varianten - Auflen-/Innenbeheizte Systeme - Natiirlich Balanciert
/Unbalanciert - Beispiele

+ 3D-Werkzeugkonstruktion mit NC-Programmierung
Uberblick - Werkzeugaufbaumoglichkeiten - 3D - NC- Programmerstellung
(Beispiel) - Postprozessorlauf - Programmsimulation

Teilnehmerkreis

Ingenieure und Werkzeugkonstrukteure, die sich tiber die Grundlagen und
neuen Technologien von Spritzgiefwerkzeugen informieren wollen. Ebenso
Entscheider, die neue Technologien fiir das eigene Haus kennen lernen moch-
ten.

Hinweise

Es wird empfohlen, die Veranstaltung "SpritzgieRwerkzeuge - Vorkalkulation"
(siehe Seite 4) zu besuchen. Bei gleichzeitiger Buchung gewdhren wir einen
Preisnachlass.

Teilnahmegebiihr

HDT Mitglieder: € 790,00 unter Angabe der Mitgliedsnummer
Nichtmitglieder: € 790,00

einschlieBlich veranstaltungsgebundener Arbeitsunterlagen sowie Mittagessen
und Pausengetrdanken

Kurztitel: SpritzgieRwerkzeuge/Grundlagen
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Seminar

Entwickeln mit Kunststoffen

Seminar auf der EuroMold in Kooperation mit der DEMAT
GmbH, Frankfurt

Leitung
Prof. Dr.-Ing. Achim Frick, Fachbereich Kunststofftechnik, Fachhochschule
Aalen

Termin/Beginn/Ende ort Veranst.-Nr.
30.11.11/10:00 - 17:00 Frankfurt A-H050-11-516-1
Zum Thema

Die Kunststoffe zeichnen sich durch ihre besonderen Leistungseigenschaften
aus. Sie erlauben die wirtschaftliche Herstellung von komplexen, multifunk-
tionalen Teilen mit geringem Gewicht und vergleichsweise hoher Festigkeit
im Endbearbeitungszustand. Die aus Kunststoffen hergestellten Produkte be-
nétigen dabei wenig Energie fiir ihre Fertigung und sind dadurch, aber auch
begriindet in der vielfaltigen Recyclingfihigkeit der Werkstoffe, 6kologisch im
Gebrauch. Diese giinstigen technischen, wirtschaftlichen und 6kologischen
Fakten tragen zu der heute hohen Verbreitung der Kunststoffe als Konstruk-
tionswerkstoffe in den vielfdltigsten Bereichen bei und bilden die Basis fiir
deren stetig wachsenden Marktanteile. Voraussetzung fiir einen erfolgreichen
Einsatz von Kunststoffen fiir Produkte ist ein ausreichendes, kunststofftech-
nologisches Wissender Anwender dieser Werkstoffe. Die Teilnehmer erhalten
Kenntnisse iiber allgemeine Gestaltungsregeln und kunststoffspezifische Kon-
struktionsmoglichkeiten. Ziel ist die Vermittlung eines fiir die erfolgreiche
Produktentwicklung notwendigen, ganzheitlichen Entwicklungsansatzes.

Inhalt

+ Konstruktive Auslegung unter Beriicksichtigung der zeit- und temperatur-
abhidngigen mechanischen Eigenschaften (Kriech- und Relaxationsverhalten,
Ermiidung)

- Beriicksichtigung von moglichen Alterungseinfliissen

« Erfordernisse bei tribologischer Beanspruchung

+ Werkstoffauswahl, Dimensionierung

+ Mogliche Versagenstfille, Kerbwirkungen

- fertigungstechnisch zu beriicksichtigenden Belange, Einfluss des Fertigungs-
prozesses auf die Produktqualitit

+ MaR- und Gestaltungsabweichungen, Schwindung, Verzug

+ Bindenahtgestaltung

+ Verbindungstechniken, Schraubverbindungen, Gewindeherstellung, US-
Schweillen, Bordeln, Nieten, Pressverbindungen, Schnappverbindungen

+ Outsert-Technik

Teilnahmegebiihr

HDT Mitglieder: € 490,00 unter Angabe der Mitgliedsnummer
Nichtmitglieder: € 490,00

einschlieBlich veranstaltungsgebundener Arbeitsunterlagen sowie Mittagessen
und Pausengetrdanken

Kurztitel: Entwickeln mit Kunststoffen



Seminar

Vorkalkulation von SpritzgieSwerkzeugen

Seminar auf der EuroMold in Kooperation mit der DEMAT
GmbH, Frankfurt

Leitung
Dipl.-Ing. (FH) Michael Wilmsen, TransCat Kunststofftechnik GmbH, Karls-
ruhe

Termin/Beginn/Ende ort Veranst.-Nr.
01.12.11/10:00 - 17:00 Frankfurt A-H050-12-254-1
Zum Thema

In allen Bereichen der Kunststofftechnologie erfolgt der Einsatz spezieller Tech-
nologien zur Verkiirzung von Durchlaufzeiten und Entwicklungsprozessen. In
ganz entscheidenden Gebieten jedoch, die einen erheblichen Einfluss auf die
Entwicklungsdauer von Kunststoffteilen besitzen, werden diese Technologien
nur schleppend eingefiihrt. Das Seminar soll Grundlagen zur Vorkalkulation
von SpritzgieBwerkzeugen vermitteln. Diese werden zuerst theoretisch und
anschlieBend in Form eines Workshops an einem Beispiel angewandt. Im
zweiten Teil der Veranstaltung erfolgt die Priasentation einer Werkzeugvor-
kalkulationssoftware. Den Abschluss bilden Kalkulationen von Bauteilen der
Teilnehmer.

Inhalt

+ Grundlagen der Werkzeugvorkalkulation: Aufgabe der Vorkalkulation - Kal-
kulationsmethoden - Vorgehensweise - Angebotskalkulation - Vorauslegung
Spritzwerkzeug - Festlegung der Herstellerkosten - Angebotserstellung - Glie-
derung Werkzeugteile fiir Vorkalkulation - Berechnungsgrundlagen

+ Vorkalkulation mit Grundlagen (Workshop): Durchfiihrung der Vorkalku-
lation an einem Beispiel mit Handbuch - Verwendung von Diagrammen und
Formeln

+ Vorkalkulation mit EDV-Unterstiitzung: Werkzeugkalkulation mit CalCard
- Darstellung Kalkulationsmethode - Vorstellung Meniis - Beispielkalkulation
Kleinteil

+ Kalkulation von Werkzeugen der Teilnehmer: Kalkulation Werkzeuge mit
Grundlagen oder EDV-Unterstiitzung - Berechnung von mitgebrachten Bau-
teilen oder Zeichnungen der Teilnehmer

Teilnehmerkreis

Ingenieure und Werkzeugkonstrukteure, die sich iiber die Grundlagen und
neuen Technologien von SpritzgieRwerkzeugen informieren wollen. Ebenso
Entscheider, die neue Technologien fiir das Haus kennen lernen mochten.

Hinweise
Es wird empfohlen, die Veranstaltung "SpritzgieRwerkzeuge-Grundlagen"
(H050-11-517-1) zu besuchen.

Teilnahmegebiihr

HDT Mitglieder: € 490,00 unter Angabe der Mitgliedsnummer
Nichtmitglieder: € 490,00

einschlieBlich veranstaltungsgebundener Arbeitsunterlagen sowie Mittagessen
und Pausengetrdanken

Kurztitel: SpritzgieRwerkzeuge/Vorkalkulation
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Seminar

Ertiichtigung von Flachbodentanks

einschl. Beschichtung von Innen- und Auf3enflachen von Stahl-
tanks und Auffangtassen sowie hoch elastischer Tankfuf3-
punktabdichtung

Leitung
Dipl.-Ing. Peter Habedank, ATW Abdichtungs Technik Winterberg GmbH,
Buxtehude

Termin/Beginn/Ende Ort Veranst.-Nr.
31.01./08:30 - 01.02.12/16:15 Essen A-H050-01-064-2
Inhalt

« Uberblick: ErtiichtigungsmaRnahmen bei GroRtanktassen
- Uberblick zu vertraglichen neuen Regelungen z.B. mit einer exakt bestimm-
ten Beschaffenheit, weit iiber den Stand der Technik hinaus, bis hin zu einer
gewoOhnlichen Verwendung den Ausschreibungstext beschreiben, dann ist
auch die Leistung genau zu beurteilen und -Abwickelung im Schadens- oder
Mingelfall bis hin z.B. zu merkantiler Minderung -Auftragnehmerseitige
Pflichten, wie fiihren eines Organisationsnachweis -Konventionelle -und
Alternative Bauweise
+ Tankiiberwachung: Alternative Ertiichtigung von Grof3tanktassen
- Allgemeine Informationen -Tankmanteliiberwachung elektrisch
- Teil I -Brandschutzsysteme
+ Grofitanktassen - Richtlinien Teil 1
- Planung und Instandsetzung von Tanklagern gemaf§ dem Stande der Tech-
nik (TrbF 20, BetrSichV)
+ GroRtanktassen -Richtlinien Teil 2 B
- Anwendung der Regelwerke (TRbF 20, VATUV - Merkblatt 960 DIN EN
14015 EN 1993-4-2) mit Praxisbeispielen
+ Folien -Doppelabdichtung -Systeme / vakuumiiberpriift: Abdichtung von
Grof$tanktassen, Auffangbehilter und Auffangteichen mittels PEHD - Ab-
dichtungssystemen -einlagige Systeme -priifbare Systeme mittels Vakuumtech-
nik -priifbare Systeme mittels Sensortechnik -PEHD - Abdichtungssysteme
auf Klebebasis
- Tankinnenflachen mit Folien -Doppelabdichtung -Systeme
- Neubau und Sanierung von Behiltern aus Stahl und Stahlbeton -
Doppelwandige Systeme fiir unterirdische Lagerung -Nachriistung ein-
wandiger Behalter -Priifsysteme mittels Vakuum- und Sensortechnik
+ Beschichtungen von Innen- und - TankauRenfldchen
- Regelwerke, Zulassungsgrundsétze der Innenbeschichtung von Stahlbe-
haltern DIN EN ISO 12944, und Verordnung fiir brennbare Fliissigkeiten
- VbF -Korrosionsvergédnge bei Stahl -Oberflichenvorbereitung von Stahl
und Applikationsverfahren -Priifungen am Objekt wie Vorpriifung + Qua-
litatskontrollen -Beschichtungssysteme
+ hoch elastischen Tankfuf3punktabdichtung
- mineraldlbestdndige TankfuRabdichtung in Auffangraumen -Breite Fugen-
bander iiber defekten Arbeitsfugen
+ Betonsonderbauweisen im Gewasserschutz mit allgemeiner bauaufsichtlicher
Zulassung -Stahlblech im Beton ein - und doppelwandig mit Leckmeldung
-Hochleistungsfahiger Fasermortel (SIFCON) zur nachtraglichen Ertiichti-
gung von Anlagen im Gewisserschutz

Teilnahmegebiihr

HDT Mitglieder: € 930,00 unter Angabe der Mitgliedsnummer
Nichtmitglieder: € 990,00

einschlieBlich veranstaltungsgebundener Arbeitsunterlagen sowie Mittagessen
und Pausengetrdanken

Kurztitel: GroRRtanktassen



Seminar

Extruder
Aufbau, Auslegung, Problemlosung

Leitung
Prof. Dr.-Ing. Frank P6hler, Hochschule Karlsruhe Technik und Wirtschaft,
Fachgebiet Kunststofftechnologie, Karlsruhe

Termin/Beginn/Ende Oort Veranst.-Nr.
14.02.12/09:00 - 17:00 Essen A-H050-02-292-2
14.06.12/09:00 - 17:00 Miinchen A-H050-06-311-2
Zum Thema

Extruder sind das Herzstiick jeder Extrusionsanlage. Das Aufschmelzen und
Homogenisieren stellt eine Hauptaufgabe der Extruder dar.

Inhalt
+ Rohstoffe, Extrusionsanlagen, Anwendungen
+ Der Einschneckenextruder
- Funktionszonen
- Extruder- und Schneckenvarianten, Glattrohrextruder, genuteter Extruder,
Extruder mit Vakuumzone
+ Doppelschneckenextruder grundsétzliche Hinweise tiber
- gleichsinnig drehend
- gegensinnig drehend
+ VerschleiRarten und Schutz
+ Das Plastifizieren im Einschneckenextruder
- Grundlagen und Mechanismen
- materialabhingige Faktoren
+ Hinweise zur Schneckenauslegung
+ Optimierungsmoglichkeiten anhand von Praxisbeispielen
+ Probleml6sungen in der Extrusion

Teilnehmerkreis

Techniker, Ingenieure, Meister sowie Maschinentiihrer der Kunststoff- und der
Kunststoff verarbeitenden Industrie.Dieses Seminar richtet sich weiterhin an
Quereinsteiger in der Extrusionstechnik, die einen Einblick und Uberblick in
die Extrusionstechnik und ihren Varianten erhalten mochten. Aufschmelzver-
halten, allgemeine Hinweise zur Schneckenauslegung und Problemldsungen
sind Bestandteil des Seminars.Das Seminar ist auf Praktiker ausgerichtet und
verzichtet auf die Herleitung von Formeln und theoretischen Grundlagen.

Teilnahmegebiihr

HDT Mitglieder: € 690,00 unter Angabe der Mitgliedsnummer
Nichtmitglieder: € 750,00

einschlieBlich veranstaltungsgebundener Arbeitsunterlagen sowie Mittagessen
und Pausengetrdanken

Kurztitel: Extruder
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Seminar

Lasermarkieren von Kunststoffen

Leitung
Dipl.-Chem. Paul Englert, Gabriel-Chemie Deutschland GmbH, Weitnau

Referent(en)

Dipl.-Ing. (FH) Martin Rotzer, Rofin-Sinar Laser GmbH, Leiter des Applika-
tionslabors, Bergkirchen

Bernhard Schmitt, Produkt Manager der Leonhard Kurz Stiftung & Co. KG,
Fiirth

Termin/Beginn/Ende ort Veranst.-Nr.
07.03.12/09:00 - 17:00 Essen A-H050-03-483-2
Zum Thema

Als modernste Technologie zur Kunststoffbeschriftung verdrangt das Laser-
markieren zunehmend konventionelle Verfahren, insbesondere aufgrund von
Falschungssicherheit und maximaler Bestédndigkeit. Vor- und Nachteile des
Lasermarkierens, Eigenschaften der unterschiedlichen Laserwellenldngen und
die Materialoptimierung durch Additivierung werden betrachtet. Die bei Kunst-
stoffen iiberwiegend verwendete direkte Lasermarkierung mit 1064 nm wird
dabei am intensivsten behandelt. Aufgrund der Komplexitit dieser Technik
ist, insbesondere bei neuen Markierungsprojekten, zur optimalen Anwendung
fundiertes Fachwissen notwendig.

Inhalt

+ Generelle Vor- und Nachteile des Lasermarkierens gegeniiber anderen Druck-
verfahren

« Grundsétzliche Funktionsweise von CO2-, Nd:YAG-, Dioden- und Faser-
Laser

« Typische Verwendungen der unterschiedlichen Laser im Kunststoffbereich

+ Reaktion der Kunststoffmatrix auf die unterschiedlichen Laserwellenldngen

+ Markierungsarten: Gravur, Folientransfer, Schichtenabtrag und direkte La-
sermarkierung (Farbumschlag)

+ Aufbau und Entstehung von heller und dunkler Markierung

» Warum zur direkten Kunststoffmarkierung hauptséchlich 1064 nm eingesetzt
werden

« Vergleich der Markierungsergebnisse von Nd:YAG-, Nd:VOy4- und Faser-
Laser

+ Additive zur Kontrastverbesserung

+ Die Einfliisse der Laserparameter auf die Markierung

+ Maschinell auslesbare Lasermarkierungen: Barcode und Data-Matrix-Code

+ Einflussfaktoren auf die Markierungsgiite

« Tipps und Tricks beim direkten Lasermarkieren

+ Markieren von transparenten und glasklaren Kunststoffen

- Farbige Lasermarkierung: Direkte Markierung auf dunklem Hintergrund

- Farbige Lasermarkierung: Das Transferfolienverfahren Laser Color-Transfer
(LCT) der Fa. Kurz

« Der generelle Projektablauf zur Erzielung eines optimalen Markierungser-
gebnisses

Teilnahmegebiihr

HDT Mitglieder: € 690,00 unter Angabe der Mitgliedsnummer
Nichtmitglieder: € 750,00

einschlieBlich veranstaltungsgebundener Arbeitsunterlagen sowie Mittagessen
und Pausengetrianke

Kurztitel: Lasermarkierung



Seminar
SpritzgieBwerkzeuge - Grundlagen

Leitung
Dipl.-Ing. (FH) Michael Wilmsen, TransCat Kunststofftechnik GmbH, Karls-
ruhe

Referent(en)

Dipl.-Ing. (FH) Rolf Kirchenbauer, Berufsschule Mannheim

Dipl.-Ing. (FH) Manuel Klocke, T-Mould Solution GmbH & Co. KG, Bad
Salzuflen

Peter Schlink, HASCO Hasenclever GmbH & Co. KG, Liidenscheid

Termin/Beginn/Ende Oort Veranst.-Nr.
19.03./09:00 - 20.03.12/16:30 Essen A-H050-03-470-2
Zum Thema

In allen Bereichen der Kunststofftechnologie erfolgt der Einsatz spezieller Tech-
nologien zur Verkiirzung von Durchlaufzeiten und Entwicklungsprozessen. In
ganz entscheidenden Gebieten jedoch, die einen erheblichen Einfluss auf die
Entwicklungsdauer von Kunststoffteilen besitzen, werden diese Technologien
nur schleppend eingefiihrt. Das Seminar soll Grundlagen zur Werkzeugtechno-
logie von Spritzgiefwerkzeugen vermitteln und dariiber hinaus Moglichkeiten
aufzeigen, die den Entwicklungsprozess besonders im Werkzeugbau beschleu-
nigen.

Inhalt

+ Grundlagen der SpritzgieRtechnik: EinfluBgroRen der Formteilentstehung
- SpritzgieRmaschine (Prinzip) und SpritzgieRzyklus

+ Grundlagen von SpritzgieBwerkzeugen: Einteilung - grundséatzlicher Aufbau
- Werkzeuggliederung - Kaltkanaltechnik - Auswerfersystem - Beispiele

+ Rapid Tooling-Verfahren im Vergleich: Vor- und Nachteile der einzelnen
Varianten - Bearbeitungsmoglichkeiten - Beispiele v. Werkzeugen

+ Heikanaltechnik: Aufbau - Varianten - Moglichkeiten - Auflen-/Innenbe-
heizte Systeme - Natiirliche Belancierung/Unbalanciert

+ 3D-Werkzeugkonstruktion mit NC-Programmierung: Uberblick - Werk-
zeugaufbaumoglichkeiten - 3D-Werkzeugnormalien (WNORM) - NC-
Programmerstellung (Beispiel) - Postprozessorlauf - Programmsimulation

Teilnehmerkreis

Ingenieure und Werkzeugkonstrukteure, die sich iiber die Grundlagen und
neuen Technologien von Spritzgiefwerkzeugen informieren wollen. Ebenso
Entscheider, die neue Technologien fiir das eigene Haus kennen lernen moch-
ten.

Hinweise

Es wird empfohlen, die Veranstaltung "SpritzgieRBwerkzeuge - Vorkalkulation"
(H050-03-468-2) zu besuchen. Bei gleichzeitiger Buchung gewédhren wir einen
Preisnachlass.

Teilnahmegebiihr

HDT Mitglieder: € 1090,00 unter Angabe der Mitgliedsnummer
Nichtmitglieder: € 1190,00

einschlieBlich veranstaltungsgebundener Arbeitsunterlagen sowie Mittagessen
und Pausengetrdanken

Kurztitel: SpritzgieBwerkzeuge/Grundlagen
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Seminar

Kunststoffe - Reaktionen, Eigenschaften
und Anwendungen

Anschauliches Kunststoff-Basiswissen fiir Einsteiger und
fachvertiefende Anwender

Leitung
Dr. Joachim Mabhler, Regensburg
Dr. Manfred Mengel, Bad Abbach

Termin/Beginn/Ende ort Veranst.-Nr.
19.03./09:00 - 20.03.12/17:00 Miinchen A-H050-03-482-2
Inhalt

+ Kunststoffe im Alltag

+ Grundbegriffe (u.a. Glastibergangspunkt, Kristallinitit, Monomer, Poly-
mer,...)

+ Chemische Grundlagen der Polymere

+ Materialvergleich zu anderen Werkstoffen

« Einteilungskriterien: Thermoplaste, Duroplaste, Elastomere

+ Polymerstruktur als Basis der Materialeigenschaft

- Polymerisation, Polyaddition, Polykondensation

+ Polymeranalytik, Kunststoffpriifung

+ Hochleistungskunststoffe im industriellen Einsatz

Zielsetzung B

Die Teilnehmer bekommen einen Uberblick iiber den Einsatz und die Bedeu-
tung des Werkstoffes "Kunststoff'. Nachdem Sie mit den zentralen Grundbe-
griffen der Kunststoffwelt vertraut sind, erlernen Sie die wichtigsten Zusam-
menhénge zwischen der Polymerstruktur und den Kunststoffeigenschaften.
Speziell eingegangen wird auf die Einteilung der Kunststoffe durch die Dar-
stellung der unterschiedlichen Polyreaktionen sowie des unterschiedlichen
thermomechanischen Verhaltens. Zur Verdeutlichung werden Beispiele aus
der industriellen Praxis (u. a. Automobil- und Elektronikbereich) herangezogen.
Durch einfache Ubungen wird das erlernte Wissen gefestigt.

Teilnahmegebiihr

HDT Mitglieder: € 1120,00 unter Angabe der Mitgliedsnummer
Nichtmitglieder: € 1190,00

einschlieBlich veranstaltungsgebundener Arbeitsunterlagen sowie Mittagessen
und Pausengetrianke

Kurztitel: 1 x 1 Kunststoffe



Seminar

Vorkalkulation von SpritzgieSwerkzeugen

Leitung
Dipl.-Ing. (FH) Michael Wilmsen, TransCat Kunststofftechnik GmbH, Karls-
ruhe

Termin/Beginn/Ende ort Veranst.-Nr.
21.03.12/09:00 - 17:00 Essen A-H050-03-468-2
Zum Thema

In allen Bereichen der Kunststofftechnologie erfolgt der Einsatz spezieller Tech-
nologien zur Verkiirzung von Durchlaufzeiten und Entwicklungsprozessen. In
ganz entscheidenden Gebieten jedoch, die einen erheblichen Einfluss auf die
Entwicklungsdauer von Kunststoffteilen besitzen, werden diese Technologien
nur schleppend eingefiihrt. Das Seminar soll Grundlagen zur Vorkalkulation
von SpritzgieBwerkzeugen vermitteln. Diese werden zuerst theoretisch und
anschlieBend in Form eines Workshops an einem Beispiel angewandt. Im
zweiten Teil der Veranstaltung erfolgt die Prasentation einer Werkzeugvor-
kalkulationssoftware. Den Abschluss bilden Kalkulationen von Bauteilen der
Teilnehmer.

Inhalt

+ Grundlagen der Werkzeugvorkalkulation
Aufgabe der Vorkalkulation - Kalkulationsmethoden - Vorgehensweise Ange-
botskalkulation - Vorauslegung SpritzgieRwerkzeug - Festlegung der Herstel-
lerkosten - Angebotserstellung - Gliederung Werkzeugteile fiir Vorkalkulation
- Berechnungsgrundlagen

+ Vorkalkulation mit Grundlagen (Workshop)
Durchfiihrung der Vorkalkulation an einem Beispiel mit Handbuch - Ver-
wendung von Diagrammen und Formeln

+ Vorkalkulation mit EDV-Unterstiitzung
Werkzeugvorkalkulation mit Perfect CalCard - Darstellung - Kalkulations-
methode Vorstellung Mentis - Beispielkalkulation Kleinteil

+ Kalkulation der Werkzeuge mit EDV-Unterstiitzung
Berechnung von mitgebrachten 3D-Daten, Bauteilen oder Zeichnungen der
Teilnehmer

+ Abschlussdiskussion

Teilnehmerkreis

Ingenieure und Werkzeugkonstrukteure, die sich iiber die Grundlagenund
neuen Technologien von Spritzgiefwerkzeugen informieren wollen. Ebenso
Entscheider, die neue Technologien fiir das Haus kennen lernen mochten.

Hinweise
Es wird empfohlen, die Veranstaltung "SpritzgieBwerkzeuge- Grundlagen"
(H050-03-470-2) zu besuchen.

Teilnahmegebiihr

HDT Mitglieder: € 690,00 unter Angabe der Mitgliedsnummer
Nichtmitglieder: € 750,00

einschlieBlich veranstaltungsgebundener Arbeitsunterlagen sowie Mittagessen
und Pausengetrdanken

Kurztitel: SpritzgieRwerkzeuge/Vorkalkulation
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Seminar

Kostenkalkulation von SpritzgiefSbautei-
len

Leitung
Dipl.-Ing. (FH) Gunter Fischer, Leiter des Steinbeis-Transferzentrum Kunst-
stofftechnologie, Karlsruhe

Referent(en)
Dipl.-Ing. (FH) Michael Wilmsen, TransCat Kunststofftechnik GmbH, Karls-
ruhe

Termin/Beginn/Ende ort Veranst.-Nr.
22.03.12/09:00 - 17:00 Essen A-H050-03-471-2
Inhalt

+ Einfithrung in die Kostenkalkulation
- Kalkulationsbestandteile bei der Kalkulation von SpritzgieRbauteilen, Auf-
bau einer Kalkulation
- Vorgehensweise, Bedeutung technischer und betriebswirtschaftlicher Ein-
flussfaktoren
- Projektkostenkalkulation, EinfluR des Werkzeugpreises auf den Bauteil-
preis
+ Berechnung der Zykluszeit
- Grundlagen der Kunststoffe, Einflul} der Materialeigenschaften auf die
Kiihl- und Zykluszeit, Berechnung der Zykluszeit
+ Maschinenauswahl
- Grundlagen der SpritzgieBmaschinentechnik, Auswahlkriterien, Maschi-
nenstundenabrechnung
+ Berechnungsgrundlagen fiir die Kostenkalkulation
- Berechnungsformeln fiir die einzelnen Kostenbestandteile
- Kalkulationsbeispiele fiir Standardspritzgul
- Mehrkomponentenbauteile und Teile aus Familienwerkzeugen
+ Betriebswirtschaftliche Grundlagen
- Einbindung der Bauteilkalkulation in den gesamten Projekt- und Kalkula-
tionsablauf; Weiterverarbeitung der Daten in ERP-Systemen; Beschaffung
der Datenbasis (Stundensétze, Maschinendaten, Materialdaten)
- Softwarelosungen zur Bauteilkostenkalkulation
- Vorstellung der Software CallCard 2005 zur Bauteilkostenkalkulation;
Berechnung von Beispielbauteilen

Teilnehmerkreis

Das Seminar vermittelt sowohl technische als auch betriebswirtschaftliche
Grundlagen zur Kalkulation. Aus diesem Grund ist das Seminar fiir Personen
mit technischem Hintergrundwissen interessant, die Wissen im Bereich der
Kostenkalkulation aufbauen oder vertiefen wollen. Des weiteren bietet es Per-
sonen aus Vertrieb oder Einkauf die Moglichkeit, technische Zusammenhénge
zu verstehen und mit den bekannten betriebswirtschaftlichen Grundlagen zu
verkniipfen.

Teilnahmegebiihr

HDT Mitglieder: € 690,00 unter Angabe der Mitgliedsnummer
Nichtmitglieder: € 750,00

einschlieBlich veranstaltungsgebundener Arbeitsunterlagen sowie Mittagessen
und Pausengetrdanken

Kurztitel: Kostenkalkulation SpritzgieRbauteile
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Fachveranstaltung
Einfiithrung in die Kunststofftechnik

Leitung
Dipl.-Ing. Kenny Saul, Institut fiir Produktengineering (IPE), Bereich Kon-
struktion, Universitdt Duisburg-Essen

Termin/Beginn/Ende Oort Veranst.-Nr.
27.03./09:00 - 28.03.12/16:30 Duisburg A-H050-03-473-2
Inhalt

+ Unterteilung der Kunststoffe: Thermoplaste, Elastomere, Duromere

« Eigenschaften von Kunststoffen: Physikalische, elektrische, optische, mecha-
nische Eigenschaften

+ Gestalten von Kunststoffbauteilen: Werkstoffauswahl, werkstoff- und ferti-
gungsgerechte Konstruktion

+ Workshop "Charakterisierung von Kunststoffen"

+ Workshop "Priifung von Kunststoffbauteilen"

+ Die Verarbeitung von Kunststoffen I: Fordern, Dosieren, Mischen, Trocknen

+ Die Verarbeitung von Kunststoffen II: Extrusion, Blasformen

+ Die Verarbeitung von Kunststoffen III: SpritzgieRen, Sonderverfahren

+ Weiterverarbeitungsverfahren: Das Schweiffen von Kunststoffen

» Workshop "Trocknung"

« Workshop "Extrusion"

+ Workshop "SpritzgieRen"

Zielsetzung
Die Veranstaltung gibt eine allgemeine Einfiihrung in die Grundlagen der
Kunststofftechnik mit besonders hohem Bezug zur Praxis.

Teilnehmerkreis

Naturwissenschaftler, Techniker, technische Kaufleute. Das Seminar eignet
sich besonders fiir Interessenten, die bisher nicht aus der Kunststoffbranche
kommen in Zukunft aber mit Kunststoffen zu tun haben werden.

Teilnahmegebiihr

HDT Mitglieder: € 1120,00 unter Angabe der Mitgliedsnummer
Nichtmitglieder: € 1190,00

einschlieBlich veranstaltungsgebundener Arbeitsunterlagen sowie Mittagessen
und Pausengetrdanken

Kurztitel: Einfiihrung Kunststofftechnik
12



Seminar

Energie- & Ressourceneffizienzin der
Kunststoffverarbeitung

Leitung
Dipl.-Ing. Kenny Saul, Institut fiir Produktengineering (IPE), Bereich Kon-
struktion, Universitdt Duisburg-Essen

Referent(en)

Dipl.-Ing. E. Heinzler, IPE-KKM, Universitdat Duisburg-Essen

Dipl.-Ing. Jens Dorner, Institut fiir Produktengineering (IPE), Bereich Kon-
struktion, Universitdt Duisburg-Essen

Dipl.-Ing. Martin Spitz, IPE-KKM, Universitdt Duisburg-Essen

Dipl.-Ing. M. Janas, IPE-KKM, Universitdt Duisburg-Essen

Termin/Beginn/Ende ort Veranst.-Nr.
29.03./09:00 - 30.03.12/17:00 Duisburg A-H050-03-488-2
Inhalt

- Marktsituation Energieeffizienz

- Infrastrukturelle Maffnahmen zur Steigerung der Energieeffizienz
- Energieeinsparung durch intelligente Prozessfithrung
- Effiziente Antriebstechnik

- Effiziente Folienextrusion

- Abwirme - kostenlose Energiequelle

- Technologien zur Abwidrmenutzung

- Kosten Sparen mit Erdgas

- Effizient Heizen und Kiihlen

- Energiemessung & Prozessoptimierung

- Ressourceneffiziente Materialwechsel

Zielsetzung B

Die Veranstaltung gibt einen Uberblick zu den Moglichkeiten der Energieef-
fizienzsteigerung auf theoretischer und praktischer Ebene.

In verschiedenen Fachvortragen werden Moglichkeiten zur Kostenreduktion
bei der Beschaffung und Verwendung von Energie thematisiert sowie effi-
zienzsteigernde Technologien und Verfahren vorgestellt. In Workshops im
Maschinenlabor des Lehrstuhls fiir Konstruktion und Kunststoffmaschinen
von Herrn Prof. Dr.-Ing. J. Wortberg werden praktische Erfahrungen vermittelt,
die Prozesseffizienz zu steigern.

Teilnehmerkreis
Das Seminar richtet sich an Ingenieure, Techniker, Maschinenbediener und
technische Kaufleute.

Teilnahmegebiihr

HDT Mitglieder: € 1120,00 unter Angabe der Mitgliedsnummer
Nichtmitglieder: € 1190,00

einschlieBlich veranstaltungsgebundener Arbeitsunterlagen sowie Mittagessen
und Pausengetrdanken

Kurztitel: Kunststoffe Energie
13



Seminar

Konstruktionsgrundlagen fiir Spritzgief3-
bauteile

Leitung
Dipl.-Ing. (FH) Gunter Fischer, Leiter des Steinbeis-Transferzentrum Kunst-
stofftechnologie, Karlsruhe

Referent(en)
Dipl.-Ing. (FH) Michael Wilmsen, TransCat Kunststofftechnik GmbH, Karls-
ruhe

Termin/Beginn/Ende ort Veranst.-Nr.
16.04.12/09:00 - 17:00 Essen A-H050-04-278-2
Zum Thema

Unter den Kunststoffverarbeitungsverfahren nimmt die SpritzgieRtechnik eine
zentrale Rolle ein. Kenntnisse iiber die charakteristischen Eigenschaften des
Verfahrens sowie die elementaren Gestaltungs- und Konstruktionsregeln sind
fiir eine erfolgreiche Bauteilentwicklung unerlésslich. Das Seminar gibt zu-
néchst einen allgemeinen Einblick in die SpritzgieBtechnik mit Erlduterung
des Verfahrensablaufs und der Werkzeugtechnik. Im néchsten Block werden
die Grundlagen zur kunststoff- und spritzgieBgerechten Bauteilkonstruktion
behandelt. Es werden sowohl Konstruktionsrichtlinien als auch Gestaltungsre-
geln vermittelt. Anhand eines konkreten Beispiels erfolgt die Einbindung der
Konstruktion in den Bauteilentwicklungsprozess. Aufgrund des verstarkten
Einsatzes von Spritzgiefsonderverfahren werden Gestaltungsregeln fiir die
Folienhinterspritztechnik, Mehrkomponententechnologie sowie das Gasin-
nendruckverfahren présentiert.

Inhalt

+ Grundlagen der Kunststoffe: Bedeutung, Einsatzgebiete, charakteristische

Eigenschaften der Kunststoffe, Vergleich mit anderen Konstruktionswerk-

stoffen

Konstruktive Gestaltung von thermoplastischen Spritzgussbauteilen

- Einfiihrung in den Konstruktionsprozess - Moderne Hilfsmittel fiir den
Konstruktionsprozess - Schwindung und Verzug - Formteilstabilitit - FlieR-
verhalten - Wanddickenschwankungen - Bindenéhte - werkzeuggerechte
Konstruktion - Fachzahl und Anschnittdimensionierung - Trennebene -
Entformungsschrigen - Hinterschnitte, Aussparungen

Konstruktionsrichtlinien: Werkstoffgerechte Gestaltung, Asthetisches Ge-

stalten, Fertigungsgerechte Bauteilgestaltung; Festigkeitsauslegung unter

Beriicksichtigung der Temperatur und des Kriechverhaltens, BemaRung und

Toleranzbetrachtung

Einbindung der Bauteilkonstruktion in die Entwicklung mit Beispiel: Sta-

dionbestuhlung - Konstruktionsablauf - Entwicklung eines Lastenheftes -

Einsatz von FEM-Methoden - Besonderheiten der Konstruktion - Optimie-

rungsschleifen

Konstruktive Gestaltung fiir SpritzgieRsonderverfahren: Verfahrenserldute-

rung zur Mehrkomponenten- Folienhinterspritz- und Gasinnendrucktech-

nologie - Vorgehensweise bei der Konstruktion - Bauteilauslegung fiir die

Sonderverfahren - Einsatzgrenzen; Materialauswahl

Teilnahmegebiihr

HDT Mitglieder: € 690,00 unter Angabe der Mitgliedsnummer
Nichtmitglieder: € 750,00

einschlieBlich veranstaltungsgebundener Arbeitsunterlagen sowie Mittagessen
und Pausengetrdanken

Kurztitel: Konstruktion Spritzgussbauteile
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Seminar

Schnappverbindungen bei Kunststoffbau-
teilen

Leitung
Dipl.-Ing. (FH) Gunter Fischer, Leiter des Steinbeis-Transferzentrum Kunst-
stofftechnologie, Karlsruhe

Referent(en)
Dipl.-Ing. (FH) Michael Wilmsen, TransCat Kunststofftechnik GmbH, Karls-
ruhe

Termin/Beginn/Ende ort Veranst.-Nr.
17.04.12/09:00 - 17:15 Essen A-H050-04-277-2
Inhalt

+ Einfithrung in Schnappverbindungen
- Begriffsdefinition, Ubersicht iiber die Gestaltungsarten, Anwendungsbei-
spiele, Vor- und Nachteile
+ Grundlagen der Kunststoffe
- Mechanische Eigenschaften und Auswirkungen auf die Auslegung von
Schnappverbindungen; Kriterien zur Materialauswahl fiir Bauteile mit
Schnappverbindungen
+ Auswirkungen der SpritzgieRverarbeitung auf Schnappverbindungen
- Grundlagen der SpritzgieBtechnologie, Schwindung und Verzug, Einfliisse
von Angussart und -lage, Bauteilgeometrie, Entliiftung
+ Berechnungsgrundlagen fiir Schnappverbindungen
- Berechnungsformeln fiir Fiige- und Losekraft, Geometriefestlegung und
-optimierung, Versagenskriterien, Deutung und Anwendung der Material-
kennwerte, Beispielkalkulationen
« Verarbeitungsgerechte Gestaltung von Schnappverbindungen
- Entformung ohne Schieber - Werkzeuggerechte Auslegung, Radien, Unter-
schiedliche Gestaltungstypen und ihre verarbeitungsgerechte Umsetzung,
Gestaltungsempfehlung

Teilnahmegebiihr

HDT Mitglieder: € 690,00 unter Angabe der Mitgliedsnummer
Nichtmitglieder: € 750,00

einschlieBlich veranstaltungsgebundener Arbeitsunterlagen sowie Mittagessen
und Pausengetrdanken

Kurztitel: Schnappverbindungen Kunststoffe
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Seminar
Spritzgiefen mit Sonderverfahren

Leitung
Dipl.-Ing. (FH) Michael Wilmsen, TransCat Kunststofftechnik GmbH, Karls-
ruhe

Referent(en)
Dipl.-Ing. (FH) Gunter Fischer, Leiter des Steinbeis-Transferzentrum Kunst-
stofftechnologie, Karlsruhe

Termin/Beginn/Ende ort Veranst.-Nr.
18.04.12/09:00 - 17:00 Essen A-H050-04-287-2
Inhalt

+ Grundlagen:
- Grundlagen der SpritzgiefStechnik
- EinfluBgroRen der Formteilentstehung - SpritzgieRmaschinen (Prinzip) und
SpritzgieRzyklus
+ Grundlagen von SG-Werkzeugen
- Einteilung - grundsatzlicher Aufbau - Entformung - Entliiftung - Kaltkanal-
und Heiffkanaltechnik - Diisenarten - Werkzeugvarianten
+ Konstruktive Auslegung von Spritzgussteilen (Grundlagen)
- Prinzipielle Konstruktionsprobleme - Ubersicht tiber die funktionsgerechte,
kunststoffgerechte und werkzeuggerechte Konstruktion
+ Moderne SpritzgieRverfahren
- Mehrkomponenten-Technologie (Hybridtechnik) - Teil 1
- Verfahrensziele - Einteilung der Verfahren
- Insert-/Outserttechnik - Hybridtechnik
- Verbindungsspritzgieen - Biinjektion - Sandwichspritzguss
- Anwendungsbeispiele
+ Mehrkomponenten-Technologie - Teil 2
+ Gasinnendrucktechnik
- Verfahrensablauf - Verfahrensvarianten -
- Verfahrensparameter - Konstruktionsregeln -
- Anwendungsbeispiele
+ Hinterspritztechnologie
- Einteilung der Hinterspritzverfahren - Dekorhinterspritzen
- Textilhinterspritzen - Folienhinterspritzen
- Dekorationsméglichkeiten fiir Folien - Umformtechnik
- Handling und SpritzgieSen - Moglichkeiten der Priifung hinterspritzter
Bauteile - Anwendungsbeispiele

Teilnahmegebiihr

HDT Mitglieder: € 690,00 unter Angabe der Mitgliedsnummer
Nichtmitglieder: € 750,00

einschlieBlich veranstaltungsgebundener Arbeitsunterlagen sowie Mittagessen
und Pausengetrdanken

Kurztitel: SpritzgieRen
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Seminar

KunststoffschweifSiverfahren - Grundlagen
und neue Verfahrensentwicklungen zum
Fiigen von Kunststoffen

Leitung

Dr.-Ing. Joachim Schnieders, 3 Pi Consulting & Management GmbH, Pader-
born

Termin/Beginn/Ende ort Veranst.-Nr.
25.04.12/09:00 - 16:00 Essen A-H050-04-309-2
Inhalt

+ Grundlegende und zielorientierte Einfithrung in das Werkstoffverhalten von
Kunststoffen

+ Verfahrenstechnik und Einsatzpotenziale der herkommlichen Serienschweif3-
verfahren (Heizelement-, Vibrations-, Ultraschall- und Laserschweiflen)

+ Neue SchweiBverfahren und Verfahrenskombinationen (Mikrowellenschwei-
Ren und Fusselvermeidung) bei Vibrationsschweilfen

+ Einfluss von Fiill- und Verstarkungsstoffen sowie von Feuchtigkeit auf das
Schweillverhalten von Kunststoffen

+ Moglichkeiten zur Interpretation und Beurteilung von SchweiRverbindungen

« Héufig auftretende Fehler und deren Ursachen

Zielsetzung

Die Veranstaltung soll die Moglichkeiten der Kunststoffschweiltechnik ver-
deutlichen und die unterschiedlichen SchweiRverfahren hinsichtlich ihrer
wirtschaftlichen und verfahrenstechnischen Potentiale und Grenzen einord-
nen. Des weiteren werden héufig auftretende Fehler beim Schweien von
Kunststoffen und deren mogliche Losung diskutiert.

Teilnehmerkreis

Technische Mitarbeiter aus: Entwicklung, Konstruktion, Arbeitsvorbereitung,
Fertigung, Qualitdtssicherung.Vorkenntnisse iiber Kunststoffverarbeitung wer-
den vorausgesetzt.

Teilnahmegebiihr

HDT Mitglieder: € 690,00 unter Angabe der Mitgliedsnummer
Nichtmitglieder: € 750,00

einschlieBlich veranstaltungsgebundener Arbeitsunterlagen sowie Mittagessen
und Pausengetrdanken

Kurztitel: Kunststoffschweilverfahren
17



Seminar

Werkzeugauslegung fiir die Extrusion

Leitung
Dipl.-Ing. Stefan Seibel, Zentrale Verfahrensentwicklung Battenfeld Extrusi-
onstechnik GmbH, Bad Oeynhausen

Termin/Beginn/Ende ort Veranst.-Nr.
25.04.12/09:00 - 16:00 Essen A-H050-04-308-2
Inhalt

+ Rheologische Grundlagen fiir die Werkzeugauslegung

« Allgemeine Methoden der Werkzeugauslegung

+ Auslegung von Breitschlitzwerkzeugen

+ Auslegung von Rohrwerkzeugen (Pinole, Siebdruck, Wendelverteiler)
« Praktische Ubungen

Zielsetzung

Generell gibt es einen starken Trend zum Einsatz von Berechnungs- und Simu-
lationsprogrammen bei der Auslegung von Werkzeugen. Das liegt zum einen
an dem zunehmenden Termindruck, dem hohen Kosten- und Zeitaufwand
fiir den Prototypenbau und zum anderen an dem Zwang zu Leistungssteige-
rungen und/oder Gewichtsreduzierungen der oft aus Erfahrung gewachsenen
Extrusionswerkzeuge. Der weitgefdcherte Einsatz von sogenannten Simulati-
onsprogrammen, vor allem von Programmen auf der Basis der Finite-Elemente-
Methode (FEM) und numerischer Methoden der Netzwerktheorie, sollen dazu
beitragen, Entwicklungszeiten zu reduzieren, die Zahl von Entwicklungsitera-
tionen zu minimieren und im Sinne eines praventiven Qualititsmanagements
Fehlentwicklungen zu vermeiden. In diesem Sinne soll die Veranstaltung zu-
néchst ein Gefiihl fiir die in der Kunststoffverarbeitung "stromenden" Medien
geben. Auf Basis dieser rheologischen Grundlagen werden die heute in der
Forschung und Praxis eingesetzten Methoden zur Auslegung von Extrusions-
werkzeugen aufgezeigt. Die praktische Umsetzung erfolgt an Breitschlitz- und
Rohrwerkzeugen. Hier werden, nach einer kurzen Erlduterung zur Berech-
nungsgrundlage, an realen Beispielen die Auswirkungen einzelner Verfahrens-
und Geometrieparameter durchgespielt und diskutiert. Zum Schluss kénnen
in einem Workshop eigene Konstruktionen durchgerechnet werden.

Teilnehmerkreis

Technische und gewerbliche Mitarbeiter aus: Entwicklung, Verfahrenstechnik,
Konstruktion und Vertrieb; Vorkenntnisse tiber Kunststoftverarbeitung werden
vorausgesetzt.

Teilnahmegebiihr

HDT Mitglieder: € 690,00 unter Angabe der Mitgliedsnummer
Nichtmitglieder: € 750,00

einschlieBlich veranstaltungsgebundener Arbeitsunterlagen sowie Mittagessen
und Pausengetrdanken

Kurztitel: Werkzeuge/Extrusion
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Seminar

Extrusion
Technik, Moglichkeiten und Tendenzen

Leitung
Dipl.-Ing. Stefan Seibel, Zentrale Verfahrensentwicklung Battenfeld Extrusi-
onstechnik GmbH, Bad Oeynhausen

Termin/Beginn/Ende ort Veranst.-Nr.
26.04.12/09:00 - 16:15 Essen A-H050-04-307-2
Inhalt

+ Rheologische Grundlagen als Basis fiir die Extrusion

- Projektierung von Extrusionslinien

+ Bauarten von Extrudern, Moglichkeiten der Co-Extrusion/mogliche Mate-
rialkombinationen bei der Profil-, Rohr- und Folienextrusion

« Anforderungen an den Extruder in der Praxis

« Peripherie eines Extruders

« Extrusionswerkzeuge (Arten, Moglichkeiten, Grenzen)

+ Qualitdtsmanagement im Extrusionsprozess

+ Prozessoptimierung (offene Diskussion)

+ Technologische Verkettungen mit anderen Verfahren (offene Diskussion)

+ Optimale Schneckengeometrien (Beispielrechnung Einschnecke)

Zielsetzung

Ziel des Thementages sollte es sein, den neuesten technischen Stand, sich
daraus ergebende Moglichkeiten und generelle Tendenzen zu erkennen sowie
auftretende Fragen kompetent zu kldren

Teilnahmegebiihr

HDT Mitglieder: € 690,00 unter Angabe der Mitgliedsnummer
Nichtmitglieder: € 750,00

einschlieBlich veranstaltungsgebundener Arbeitsunterlagen sowie Mittagessen
und Pausengetrianke

Kurztitel: Extrusion
19



Seminar

Neuartige elektrisch leitende Kunststoffe

Kunststoffe aus Elektronen leitenden Polymermolekiilen
sowie Kunststoffe mit neuartigen Additiven, inshesondere
Kohlenstoff-Nanorohrchen (Carbon Nano Tubes) Herstellung,
Eigenschaften, Anwendungen

Leitung
Prof. Dr. Ulrich Leute, Hochschule Ulm

Referent(en)

Johannes Schad, PolylC GmbH & Co. KG, Fiirth

Prof. Dr. U. Straub, Hochschule Ulm

Serhat Sahakalkan, MPI Festkorperforschung, Stuttgart

Termin/Beginn/Ende ort Veranst.-Nr.
10.05.12/09:00 - 17:00 Berlin A-H050-05-468-2
Zum Thema

Kunststoffe sind Polymerwerkstoffe und tibliche Polymere leiten nicht. Selbst
leitende Polymermolekiile aber konnen elektrische Ladung transportieren: die
Conductive sind Elektronenleiter mit beinahe metallischer Leitfahigkeit, die
Dissipative Ionenleiter. Sie konnen jedoch die bewahrten elektrisch leitenden
Kunststoffe mit leitfdhigen Fiillstoffen oder Beschichtungen nicht einfach
ersetzen. Thre andersartige Verarbeitung erfordert neue Uberlegungen und
fithrt zu neuen Anwendungen. Fiir konventionelle leitfdhig gefiillte Kunststoffe
wird stets an der Optimierung der Fiillstoffe gearbeitet. Eine faszinierende
Substanz ist dabei der Kohlenstoff im Graphit-Gitter, der sich in ein- oder
mehrschichtigen Rohrchen anordnet - das Paradebeispiel der viel erwédhnten
Nanotechnologie (Kohlenstoff-Nanorohrchen, Carbon Nano Tubes).

Zielsetzung B

Vermittlung von Uberblick- und Detailkenntnissen in hoch innovativen Berei-
chen, die in der Zukunft neue Anwendungen in der Kunst-stofftechnik moglich
machen werden.

Teilnehmerkreis

Ingenieure, Naturwissenschaftler und erfahrene Techniker aus den Bereichen
Kunststofftechnik, Werkstoffentwicklung, Chemie und Elektrotechnik/Elek-
tronik.

Teilnahmegebiihr

HDT Mitglieder: € 690,00 unter Angabe der Mitgliedsnummer
Nichtmitglieder: € 750,00

einschlieBlich veranstaltungsgebundener Arbeitsunterlagen sowie Mittagessen
und Pausengetrdanken

Kurztitel: Leitende Kunststoffe
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Seminar

Kunststoffe und EMV

Leitfahige Kunststoffe fiir elektromagnetische Abschirmung
und gegen elektrostatische Aufladung in der Elektronik

Leitung
Prof. Dr. Ulrich Leute, Hochschule Ulm

Referent(en)

Dipl.-Ing. Norbert Weiss, GFO GmbH, Schwibisch Gmiind
Karsten Hofer, Lehmann & Voss & Co. KG, Hamburg
Gerald Wehner, Evonik-Degussa AG, Hanau

Termin/Beginn/Ende ort Veranst.-Nr.
11.05.12/09:00 - 17:30 Berlin A-H050-05-467-2
Inhalt

+ Problematik der Kunststoffe innerhalb der Elektromagnetischen Vertréglich-
keit (EMV): nicht abschirmend und leicht aufladbar

+ Schédigung von elektrostatisch empfindlichen Bauelementen (EGB) durch
Aufladung und Entladung (ESD) - Schutz durch den Einsatz schwach leiten-
der, permanent antistatischer Kunststoffe - Verarbeitung und Einsatzbeispiele
von rufgefiillten Kunststoffen - helle, permanent antistatische Kunststoffe

+ Mechanismen der Abschirmung gegen elektrische und magnetische Felder so-
wie elektromagnetische Wellen - Realisierungsmaglichkeiten realer Schirme
mit Kunststoffen - Messung der Schirmddampfung

+ Abschirmende Stahlfaser-gefiillte Kunststoffe, Verarbeitung und Einsatzbei-
spiele; Kunststoffe mit abschirmenden Beschichtungen (Leitlack, chemische
Metallisierung, Bedampfen, thermisches Spritzen, Sputtern) Verarbeitung
und Einsatzbeispiele.

Zielsetzung

Vermittlung aktueller Technologien, mit denen Kunststoffanwender im Elek-
tronikumfeld ihren Beitrag dazu leisten konnen, funktionstiichtige, storfeste
und wenig storende Produkte zu realisieren. Dieser Beitrag ist zur Einhal-
tung der EMV- und ESD-Normen bzw. des EMV-Gesetzes unbedingt nétig,
denn Kunststoffe waren in Teilbereichen der EMV die Hauptverursacher von
Problemen (Aufladung, mangelnde Abschirmung).

Teilnehmerkreis

Ingenieure, erfahrene Techniker oder Naturwissenschaftler aus den Bereichen
Kunststofftechnik und Elektrotechnik, die in Entwicklung, Konstruktion, Qua-
litatssicherung oder Forschung Kunststoffe im Elektronikumfeld einsetzen.

Teilnahmegebiihr

HDT Mitglieder: € 690,00 unter Angabe der Mitgliedsnummer
Nichtmitglieder: € 750,00

einschlieBlich veranstaltungsgebundener Arbeitsunterlagen sowie Mittagessen
und Pausengetrdanken

Kurztitel: Kunststoffe und EMV
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Fachveranstaltung

Moderne Flammschutzmittel fiir Kunst-
stoffe

Leitung
Dr. Adrian Beard,Clariant Produkte Deutschland GmbH, Hiirth

Referent(en)

Dr. Mathias Dietz, Clariant Produkte Deutschland GmbH, Hiirth

Dr. Wolfgang Wanzke, R&D Flame Retardants Clariant GmbH, Gersthofen
Dr. Holger Hoppe, BASF SE, Basel (Schweiz)

Dr. Martin Klatt, BASF SE, Ludwigshafen

Dipl.-Ing. (FH) Bruno Reiter, Bosch Siemens Hausgerdte GmbH, Dillingen
Sieghard Goebelbecker, ICL-IP, Geltendorf

Dipl.-Ing. Knut Bauer, Exova GmbH Industriepark Hochst, Frankfurt
Annegreth Zoor, Martinswerk GmbH, Chemical Engineer Mineral Flame
Retardants, Bergheim

Dr. Alexander Konig, BASF SE, Ludwigshafen

Termin/Beginn/Ende Oort Veranst.-Nr.
15.05./13:00 - 16.05.12/17:00 Essen A-H050-05-459-2
Inhalt

Flammschutz ist aus modernen Kunststoffen und vor allem ihrer Anwendung

im Bau-, und Fahrzeug- und Elektronikbereich nicht mehr wegzudenken. Die

Beitrége des Seminars befassen sich mit folgenden Themen:

+ Grundsétzliche Funktionsweise von verschiedenen Flammschutzmitteln

+ Aktuelle Entwicklungen bei den Anforderungen fiir Brandsicherheit und
Umweltfragen bei Flammschutzmitteln

- Flammschutzausriistung von technischen Kunststoffen

+ Flammschutz fiir Epoxid-, Phenol- und ungesittigte Polyesterharze

+ Flammschutzmittel in Polyurethan-Kunststoffen

+ Halogenfreie Flammschutzmittel fiir Thermoplaste

+ Halogenfreier Flammschutz auf der Basis von Melaminderivaten

+ Das Anwendungsspektrum von mineralischen Produkten im Flammschutz-
bereich

» Das Anwendungsspektrum bromierter Flammschutzmittel

+ Flammschutz aus Sicht des Geréateherstellers

- Stickstoffhaltige Flammschutzmittel und Systeme

Zielsetzung

Anwender und Verarbeiter von Flammschutzmitteln und Flammschutzcom-
pounds bekommen einen Uberblick tiber die zur Verfiigung stehenden Flamm-
schutzmittel, deren Wirkungsweise und Verarbeitung. Der Anwender bekommt
Argumente fiir die Verwendung von halogenhaltigen und /oder halogenfreien
Flammschutzmitteln an die Hand. Der Compounder und Kunststoffverarbeiter
soll bei der Findung eines positiven Losungsansatzes fiir die Wiinsche der
Kunden unterstiitzt werden.

Teilnehmerkreis
Ingenieure und Techniker aus der kunststoffverarbeitenden Industrie

Teilnahmegebiihr

HDT Mitglieder: € 990,00 unter Angabe der Mitgliedsnummer
Nichtmitglieder: € 1090,00

einschlieBlich veranstaltungsgebundener Arbeitsunterlagen sowie Mittagessen
und Pausengetrdanken

Kurztitel: Flammschutzmittel/Kunststoffe
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HAUS DER TECHNIK

AuBeninstitut der RWTH Aachen
Kooperationspartner der Universitaten Duisburg-Essen
Minster - Bonn - Braunschweig

Anmeldung per Fax: 02 01/18 03-2 80

Veranstaltung

Veranst.-Nr.:

Kurztitel:

am:
ot
Teiln.-Geb.: O Mitglieder €

O €

Veranstaltungsteilnehmer
Hr/Fr/Name, Vorname
Titel/Geb.datum, -ort:

Funktion. Abt.
el Fax.
E-mail:
Rechnungsanschrift

lhre Bestell-Nr.:

Firma:

Abteilung:

zu Hénden:
StraBe/Postfach.
PLZ/Ort:

Ich zahle O per Rechnung
O per Kreditkarte 0O Visacard
O Mastercard
O AMEX
O Diners Club

Karteninhaber.

Karten-Nr.: ‘l|J[|l|Jl|J[|I|J
|

gultig bis: l|J

Datum Unterschrift

Aufgrund des Datenschutzgesetzes weisen wir Sie daraufhin, dass Ihre Angaben ge-
speichert werden, um Sie Uber Veranstaltungen des Hauses der Technik zu informieren.

Die Anmeldebestéatigung, Anfahrtsbeschreibung und Hotelaus-
wahl erhalten Sie rechtzeitig vor Veranstaltungsbeginn.



lhre Anmeldung

Bitte nennen Sie

online

per e-mail

per Fax

per Post

nach Anmeldung

Veranstaltungen

Ihre Fragen

zur Information

fachlich

zur Anmeldung

zur Hotelbuchung

Unsere AGB

Zahlungsweise

Stornierung

Umsatzsteuer

Wir erwarten

Essen

Berlin

Miinchen

lhren Vor- und Nachnamen, lhren Titel,
Firmen-/Rechnungsanschrift, Ihre Abteilung,
Telefon, Fax, e-mail, Veranst.-Nr., Kurztitel, Datum
www.hdt-essen.de/anmeldung
anmeldung@hdt-essen.de

0201/1803-280

Haus der Technik e.V., 45117 Essen

erhalten Sie eine Anfahrtsbeschreibung

finden Sie unter www.hdt-essen.de

mit komfortabler Suchfunktion nach Termin, Ort,
Stichwort

beantworten lhnen

EL-269
E.-346

Karola Stossun @& 0201/1803-1

Andrea Wiese @ 0201/18031

Katrin Saager & 0201/1803-344
information@hdt-essen.de

Dipl.-Ing. Kai Brommann
k.brommann@hdt-essen.de

www.hdt-essen.de/anmeldung
Nadine Oppallach& 0201/1803-211 E.-280
Monica Martins & 0201/1803-212

anmeldung@hdt-essen.de

www.hdt-essen.de/hotel
@ 0201/1803-322 E.-276
hotel@hdt-essen.de

Nuri Grohnert

finden Sie im Internet und Programmbuch

per Uberweisung oder per Kreditkarte (VISA,
MASTERCARD, AMEX und Diners Club)

Bei Umbuchung oder Stornierung einer Anmeldung
kann das HDT eine Gebuhr von 30,- € erheben.
Diese Geblhr entfallt fir HDT-Mitglieder. Fir alle
Anmeldungen, die nicht schriftlich bis 7 Tage vor
Veranstaltungsbeginn  zurlckgezogen  werden,
muss die TeilnahmegebUhr voll berechnet werden.
Teilnahmegebuhren des HDT e.V. sind gem. § 4
Nr. 22 UStG umsatzsteuerfrei

Sie in
Hollestr. 1, 45127 Essen

Haus der Technik e. V., im Ernst-Reuter-Haus
StrafRe des 17. Juni 114, 10623 Berlin

Tel.: 030/3949-3411

Haus der Technik e. V. im

Regus Business Center Laim
Landsbergerstr. 302, 80687 Minchen

Tel. 089/45 219 214

HDT-Newsletter unter www.hdt-essen.de/newsletter



